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Paperikoneen peralaatikkoon tarkoitettu lamelli ja menetelma lameUin suoruuden 
varmistamiseksi 



5 Keksinnon kohteena on paperikoneen tai vastaavan peralaatikkoon tarkoitettu 
lamelli. Keksinnon kohteena on myos menetelma peralaatikkoon tarkoitetun la- 
mellin suoruuden varmistamiseksi. 

Paperikoneella tai vastaavalla tarkoitetaan paperi-, kartonki- ja pehmopaperiko- 
10 neita. 

Lamelleja kaytetaan peralaatikon huulikanavassa vaimentamaan suuren mittakaa- 
van turbulenssia ja muuntamaan sita pienen mittakaavan turbulenssiksi, jolla este- 
taan kuitukimppujen muodostumista ja parannetaan valmistettavan paperin laatua. 
15 Lamelleja kaytetaan myos monikerrosperalaatikoissa erottamaan virtauksen eri 
kerroksia toisistaan. 

Lamellit voidaan valmistaa metallista, muovista tai komposiitista, joka koostuu 
sideaineesta ja siihen upotetuista kuiduista. Ne voivat olla poikkileikkaukseltaan 

20 tasapaksuja tai kiilamaisesti jattdreunaa kohti ohenevia. Lamellit kiinnitetaan vir- 
taussuunnassa katsottuna tuloreunastaan peralaatikon turbulenssigeneraattorissa 
olevaan kiinnitysuraan, jolloin niiden jattSreuna paasee vapaasti kellumaan virta- 
uksen mukana peralaatikon huulikanavassa. Lamellien valiin jaa kapenevat vir- 
tauskanavat, joissa massasuspension nopeus kiihtyy kohti peralaatikon huuliauk- 

25 koa. Huuliaukosta ulos purkautuvan virtauksen tasaisuuden ja hairiottomyyden 
kannalta on olennaista, etta peralaatikon huulikanavaan sijoitetut lamellit ovat 
suoria ja yhdensuuntaisia. 

Muovista tai komposiitista valmistetun lamellin on todettu imevan itseensa jonkin 
30 verran vetta peralaatikon kosteus- ja lampotilaolosuhteissa, jolloin lamellin di- 
mensiot voivat muuttua turpoamisen seurauksena. Kun peralaatikkoon asennetaan 
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uusi kiilamainen lamelli, sen ohut jattoreuna saavuttaa tasapainokosteuden paljon 
nopeammin kuin paksu tuloreuna. Tama johtaa helposti siihen, etta lamelli vaan- 
tyy ja siihen syntyy aaltoilua, mika vaikuttaa haitallisesti valmistettavan paperin 
laatuun. 

5 

Lampotila- ja kosteusolosuhteet lamellien valmistuksen, kuljetuksen ja varastoin- 
nin aikana ovat yleensa erilaiset kuin kayttoolosuhteet peralaatikossa. Peralaatik- 
koon tarkoitettuja lamelleja joudutaan varastoimaan vaihtelevia aikoja vaihtele- 
vissa olosuhteissa ennen kuin ne otetaan kayttoon. Edella esitetyista syista paperi- 
10 koneeseen joudutaan asentamaan lamelleja, joiden kosteuspitoisuus on erilainen 
kuin lamellin tasapainokosteus peralaatikossa kayton aikana. Tasapainotilan saa- 
vuttaminen lamellien kayttoonoton yhteydessa voi kestaa useita viikkoja, jona 
aikana paperin laatu helposti karsii lamelhen epatasaisesta muodosta. 

15 Keksinnon paamaarana on vahentaa lamellin kayttoonottoon liittyvia ongelmia. 
Erityisesti tavoitteena on varmistaa, etta lamelli sailyttaa muotonsa varastoinnin 
aikana ja on kayttovalmis heti paperikoneeseen asentamisen jalkeen. 

Tahan paamaaraan paasemiseksi keksinnSn mukaiselle lamellille on tunnusomais- 
20 ta se, mita on esitetty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa. Vastaavasti kek- 
sinnSn mukaiselle menetelmalle on tunnusomaista se, mita on esitetty patenttivaa- 
timuksen 6 tunnusmerkkiosassa. 

Lamellin suoruuden varmistamiseksi lamelli on, edullisesti jo valmistuksen yh- 
25 teydessa, kostutettu ja suljettu hSyrytiiviiseen pakkaukseen. Lamelli on kasitelty 
niin, etta se sisaltaa kosteutta maaran, joka vastaa lamellin tasapainokosteutta pe- 
ralaatikon olosuhteissa. Lamelli on suljettu pakkaukseen, joka sailyttaa lamellin 
kosteuden siihen saakka, kunnes se otetaan kayttoon. Pakkaus on edullisesti tyh- 
jopakkaus. 

30 
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Peralaatikkoon tarkoitetun lamellin pituus vastaa yleensa peralaatikon leveytta, 
joka on enimmillaan jopa 1 1 m. Kiilamaisen lamellin tuloreunan paksuus voi olla 
noin 10 mm, kun sen jattoreunan paksuus on vain noin 0,5 mm. Kun ohut jatto- 
reuna imee kosteutta nopeammin kuin paksu tuloreuna, lamellissa syntyy helposti 
jannityksia, joista on seurauksena muodonmuutoksia. Tama ilmio voidaan valttSa 
kostuttamalla lamelli etukateen haluttuun kosteuspitoisuuteen ja sailyttamSlla la- 
melli kosteana. Testeissa on todettu, etta lamellin pituuden muutos kostutuksen 
seurauksena on suuruusluokkaa 1,5 mm/m. Kostutus lisasi lamellin painoa noin 
1,5 %. 

Kostutetut ja hoyrytiiviisti pakatut lamellit pysyvat suorina varastoinnin ajan ja 
ovat pakkauksesta ulos otettuina heti kayttSvalmiita. KeksintS mahdollistaa vetta 
imevien materiaalien kaytfin lamellien raaka-aineena. 

1 5 Keksinnon mukainen menetelma lamellien suoruuden varmistamiseksi on edulli- 
nen, kun otetaan huomioon lamellien kokonaiskustannukset, mahdolliset tekniset 
ratkaisut kayristyman kompensoimiseksi seka lamellin kayttaytymisessa saavutet- 
tavat edut erityisesti kaytt56noton yhteydessa. 

20 Lamellit voidaan valmistaa tavalUseen tapaan esimerkiksi muovista tai komposiit- 
timateriaaUsta, minka jalkeen ne kyllastetaan vesihoyrylia. Kasittely voidaan to- 
teuttaa esimerkiksi hoyrykammion avulla, jossa lamelleja sailytetaan useiden 
viikkojen ajan. Hoyrykasittely voi kestaa esimerkiksi 4-5 viikkoa 60-70 °C:n 1am- 
potilassa. MM matalammassa lampotilassa kostutus toteutetaan, sita pitempi aika 

25 tarvitaan halutun kosteustason saavuttamiseen. Vaihtoehtoisesti kostutus voidaan 
toteuttaa upottamalla lamellit kuumaan, esimerkiksi 60-70 °C:iseen veteen riitta- 
van pitkaksi ajaksi. 

Hoyrykasittelyn jalkeen lamelli suljetaan hoyrytiiviiseen foliopussiin tai muuhun 
30 vastaavaan pakkaukseen. Foliopussiin tuotetaan alipaine ja se suljetaan ilmatii- 
viisti. Suljettu pakkaus sailyttaa lamellin kosteuden, jolloin lamelli pysyy suorana. 
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Kun tyhjopakattu lamelli otetaan myShemmin kayttoon paperitehtaalla, ehja ali- 
painepakkaus indikoi, etta lamellin kosteus on sailynyt samana kuin se oli lamellia 
folioon pakattaessa. 

Edullisesti lamelli kostutetaan heti valmistuksen yhteydessa lamelleja valmista- 
vassa tuotantolaitoksessa, mutta mikaan ei esta sita, etta kasittely suoritetaan jos- 
sakin myohemmassa vaiheessa. 

Edullisesti lamelli on valmistettu vetta imevasta materiaalista, mutta mikaan ei 
esta kasittelyn suorittamista muusta materiaalista tai useamman materiaalin yhdis- 
telmasta valmistetuille lamelleille. 



Keksinnon monet muunnokset ovat mahdollisia seuraavaksi esitettavien patentti- 
vaatimuksien maarittelemissa puitteissa. 
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Patenttivaatimukset 

L Paperikoneen tai vastaavan peralaatikkoon tarkoitettu lamelli, tunnettu siita, 
etta se on kostutettu ja kostutuksen jalkeen se on suljettu hoyrytiiviiseen pakkauk- 
5 seen. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen lamelli, tunnettu siita, etta se on ainakin osit- 
tain valmistettu vetta imevasta materiaalista kuten muovista tai komposiitista. 

10 3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen lamelli, tunnettu siita, etta se sisaltaa 
kosteutta maaran, joka vastaa lamellin tasapainokosteutta peralaatikon olosuhteis- 
sa. 

4. JonMn edellisen patenttivaatimuksen mxokainen lamelli, tunnettu siita, etta se 
15 on suljettu pakkaukseen, joka sailyttaa lamellin kosteuden siihen saakka, kunnes 

lamelli otetaan kayttoon. 

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen lamelli, tunnettu siita, etta se 
on pakattu tyhjopakkaukseen. 

20 

6. Menetelma paperikoneen tai vastaavan peralaatikkoon tarkoitetun lamellin suo- 
ruuden varmistamiseksi, tunnettu siita, etta lamelli kostutetaan ja kostutettu la- 
melli suljetaan hoyrytiiviiseen pakkaukseen. 

25 7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta lamelli tai ai- 
nakin osa siita valmistetaan vetta imevasta materiaalista kuten muovista tai kom- 
posiitista. 

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta lamelli 
30 kostutetaan kosteuspitoisuuteen, joka vastaa sen tasapainokosteutta peralaatikon 
olosuhteissa 



9. Jonkin patenttivaatimuksista 6-8 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta la- 
melli suljetaan pakkaukseen, joka sailyttaa lamellin kosteuden siihen saakka, kun- 
nes lamelli otetaan kayttoon. 

10. Jonkin patenttivaatimuksista 6-9 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
lamellin sisaltavaan pakkaukseen jarjestetaan tyhjo. 

11. Jonkin patenttivaatimuksen 6-10 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
lamelli kostutaan valmistuksen yhteydessa. 

12. Jonkin patenttivaatimuksista 6-10 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
lamelli kostutetaan sailyttamalla sita hSyryatmosfaarissa kunnes sen kosteuspitoi- 
suus on saavuttanut halutun tason. 

13. Jonkin patenttivaatimuksista 6-10 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta 
lamelli kostutetaan sailyttamalla sita kuumassa vesihauteessa kunnes sen kosteus- 
pitoisuus on saavuttanut halutun tason. 
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(57) Tiivistelnra 

Paperikoneen tai vastaavan peralaatikkoon tarkoitettu lamelli, joka 
lamellin suoruuden varmistamiseksi on kostutettu ja suljettu hSyrytii- 
viiseen pakkaukseen. Ainakin osa lamellista on vetta imevaa materiaa^ 
lia kuten muovia tai komposiittia. Edullisesti lamelli sisMtaa kosteutta 
maaran, joka vastaa lamellin tasapainokosteutta peralaatikon olosuh- 
teissa. Se on suljettu pakkaukseen, edullisesti tyhjopakkaukseen, joka 
sailyttaa lamellin kosteuden siihen saakka, kunnes lamelli otetaan 
kayttoon. 



